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AUSGABE 5

High-tech in
der Produktion

Nach mehr als einem Jahr
Entwicklungsarbeil, ist die
neue Laserprojektionsan-
lage im taglichen Einsatz.
Ein &sterreichisches Un-
ternehmen, die Firma Op-
tima aus Arnoldstein,
wurde mit der Entwick-
lung und dem Bau dieser
high-tech-Anlage beauf-
tragt.

Ich méchte aber auch un-
seren Mitarbeitern in der
Produktion danken,

die in der langen Teslizeit
inmitten des vollen Pro-
duktionsdrucks, viel Ge-
duld und Einsicht bewie-
sen haben.

Die Anforderungen an uns
als Hersteller von vorge-
fertigten Bauelementen,
steigen mit zunehmender
Rasanz. Die Bauherren en-
gen die finanziellen Vorga-
ben immer mehr ein und
die Architekten finden
stets noch anspruchsvol-
lere Probleml6sungen.

In diesem Umfeld ist An-
passung angesagt. Wir von
ABEK wollen uns dieser
Herausforderung stellen.

Thr
Dipl.Ing. Helmuth Ainedter

LASERLICHT STATT PLOTTERSTRICH

ABEK setzt auf Lasertechnik

Lasertechnik sichert un-
Uberbietbare Préazision
uberall dort, wo es um ex-
akte Distanzen, Formen
und Projektionen geht.
Nun hat die moderne La-
sertechnologie auch im
Produktionsprozef3 der
ABEK-Fertigteilerzeu-
gung Einzug gehalten. Wo
friher ein GroBplotter
Konturen und Ausneh-
mungen von Doppelwan-
den und Deckenplatten
zeichnete, dort leuchten
jetzt klare und exakte La-
serlinien. Sie werden aus
einem mobilen, computer-
gesteuerten Laserprojek-
tionssystem von der
Decke der Produktions-
halle auf die Arbeitsflache
hinunterprojiziert.

Die Doppelwande und
Deckenplatten aus dem
Hause ABEK waren im-
mer schon fiur ihre exak-
ten Dimensionen be-
kannt. Doch nun werden
Genauigkeitswerte er-
reicht, die man bis

vor kurzem noch fir uner-
reichbar hielt. Das Aus-
richten und Positionieren
der Abschalungen auf
den Produktionspaletten
ist jetzt zum material- und
zeitsparenden, ferti-
gungssicheren ProzelB
geworden. Uberpriifun-
gen und Nachjustierun-
gen sind in jeder Phase

Drei Laserprojektoren werfen grin leuchtende Linien auf
die 18 Meter langen Schalungen

des Arbeitsganges mog-
lich. Ein entscheidender
Vorteil im Vergleich zur
Plotteranwendung, bei
der die aufgespritzten
Farblinien nach Aufbrin-
gung der formgebenden
Abschalungen nicht mehr

sichtbar waren. Der Ein-
satz der Lasertechnologie
verringert damit weiter die
Fehlerquote und macht
die ABEK-Betonplatten
zu prazisen und gefragten

Qualitatsprodukten.
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UNTERNEHMER UND BAUHERR FRANZ PAuULI:

~ABE-Deckenplatten sind eine tolle Sache!”

Wer auf der Fahrt entlang der Bundes-
straBe in Kuchl-Stid den Gewerbepark
Brennhoflehen passiert, dem féllt so-
gleich das elegant gestylte Firmenge-
baude der Unternehmen Enzmann
und Gesellschaft fiir Industrieelektro-
nik GmbH (gfi) ins Auge. Die Klare, in-
dividuell modulierte Formensprache
setzt neue, faszinierende Akzente im
Bereich der modernen Betriebsarchi-
tektur.

Die Trennung der vier GeschofRe
wurde mit den fiir ihre Genauigkeit be-
kannten ABE-Deckenplatten vorge-
nommen. Der Gesamtbedarf lag bei
1200 Quadratmetern, wobei jede ein-
zelne Platte ein individuell gefertigtes,
auf die Gegebenheiten des Baukor-
pers abgestimmtes Werkstlck dar-
stelite. Denn die unter Laser- und
Computereinsatz vorgefertigten Bau-
elemente der Firma ABEK sind keine
deckungsgleiche Massenware, ihr
Einsatz ermoglicht vielmehr die Reali-
sierung auch ungewohnlichster archi-
tektonischer Vorgaben. Die exakte,
vollkommen glatte Unterseite bringt
eine ganze Reihe kosten- und zeitspa-
render Vorteile mit sich.

Dazu der sichtlich zufriedene Bauherr
Franz Pauli: ,,Das ist wirklich eine tolle
Sache! Die Verlegung der Decken-
platten erfolgte schnell und rationell.
Durch die véllig glatte Untersicht ge-
stalteten sich alle nachfolgenden Ar-
beiten einfach, bequem und kosten-
gunstig!”

Nachdem die Deckenplatten montiert
waren, konnte sofort mit den Malerar-
beiten begonnen werden. Die Innen-
aufnahme zeigt einen Produktions-
raum, in dem die Deckenplatten mit

Da neue Firmengebaude der Firma Enzmann und gfi im Gewerbepark Brennhoflehen.

freundlichen Pastelltbnen abwech-
selnd in WeiB3 und zartem Gelb gehal-
ten wurden, wodurch sich eine attrak-
tive Gliederung der Raumdecke ergibt.
Die Firmen Enzmann und gfi mit Franz
Pauli an der Spitze, sind hochkaratige
Elektronik-Schmieden, die sich mit
modernsten Hightech-Produkten eine
ausgezeichnete Marktposition er-

kampft haben. 22 hochmotivierte Mit-
arbeiterlnnen gewahrleisten ein an-
spruchsvolles Leistungsspektrum mit
den Schwerpunkten Elektronik-Ent-
wicklung, Projektierung und Fertigung,
CAD-Design, Leiterplatten-Herstel-
lung, EDV-Lésungen und Netzwerk-
Technologie. ?

: L =T —1 '
Unterschiedliche Farbgebung der ABE-De

ckenplatten und offen gelassene Fugen

betonen die Gliederung der Raumdecke im Produktionsbereich.




il Hvdere

AINEDTER BAU ELEMENTE UND KONSTRUKTIONEN

1. MOTORRAD ROLLTE PLANGEMASS VON MONTAGEBAND

Neues KTM-Werk in Rekordbauzeit

Mitte Juli 1998 erfolgte der Spaten-
stich fir die neue Werksanlage der
KTM Sportmotorcycle AG in Mattig-
hofen. Die Vorgabe des Bauherrn war
eindeutig: am 1. September 1999
muBte das erste Motorrad vom Monta-
geband der neuen Produktionsanlage
rollen.

Fir die Bauausfihrung dieses
GrofBprojektes, das insgesamt 22.000
Quadratmeter verbaute Grundflache
umfaBte, war die Firma Universale in
Linz zustandig. Der Zeitplan war nur zu
halten, wenn von Anbeginn an alle Ab-
laufe préazise geplant waren und rei-
bungslos Hand in Hand gingen.
Grundvoraussetzung war dabei der
Einsatz der Fertigbauweise.

So lieferte ABEK insgesamt 4.300
Quadratmeter Doppelwande, die in
der fir den Bauablauf optimalen Rei-
henfolge angeliefert wurden. Die tagli-
che Versetzleistung lag durchschnitt-
lich bei 250 Quadratmetern, es wur-
den jedoch Spitzenwerte bis 600 Qua-

4300 nv¥ Doppelwénde wurden punktlichst angeliefert und rasch versetzt. Die Einzelteile
sind bis zu 7 Meter hoch.

dratmeter pro Tag erreicht. Auch an
dieser Grof3baustelle zeigte sich er-
neut der Vorteil der ABE-Doppel-
wénde: jede Platte wird individuell mit
allen notwendigen Aussparungen an-
gefertigt und die beiden AuBenflachen
sind so glatt, daB sofort der Maler ak-
tiv werden kann.

DafB3 schlieRlich das Bauvorhaben in

Grund genug fiir eine kleine Feier bei KTM. Betriebsleiter Dr. Grubbauer (Ii.) und D. .

Pierer (re.) stehen neben dem ersten schnittigen Motorrad das vom neuen Band lief.

Rekordzeit fertiggestellt werden
konnte, ist auch dem Einsatz der ABE-
Bauelemente zu danken. Am 1. Sep-
tember 1999 lief (dazu unser Foto),
wie geplant das erste schnittige KTM-
Motorrad vom neuen Montageband.
Ein festliches Ereignis!

Das neue KTM-Werk umfaft die Be-
reiche Verwaltung, Montage, Entwick-
lung, Motorsport, Serienteile-Lager,
Qualitatssicherung und Versand. Die
Vorbetriebe mit den Bereichen Moto-
renfertigung, Rahmenbau, Blechteil-
fertigung, Mechanische Fertigung und
Rohmateriallager werden bis Ende
des Jahres 2000 ubersiedeln, wenn
die 2. Ausbaustufe abgeschlossen ist.
350 Mitarbeiter sind in dem neu errich-
teten Firmenkomplex tatig. Auf 4 Mon-
tagebandern in der neuen Montage-
halle kénnen jahrlich bis zu 40.000
Motorrader produziert werden. Die
derzeitige Produktpalette umfaBt Mi-
nis, 2-Takt und 4-Takt Motorrader so-
wie Sondermodelle. “g:.?;:
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ARCH. DOLLNIG: UNTERZUGSFREIE FLACHDECKEN IM KOMMEN

Neue STUAG-Zentrale in Zell am See

Der renommierte Architekt
Dipl. Ing. Ginther Dollnig
erhielt den Auftrag zur
Errichtung der neuen
STUAG-Zentrale in Zell am
See. Das Firmenobjekt ist
direkt an der sldlichen Ein-
fahrtsstraBe gelegen und
besticht durch spezielle ar-
chitektonische Attraktionen.
Die Fassade erhielt eine ab-
gesetzte glaserne Hiille.
Diese setzt nicht nur einen

attraktiven optischen Ak-
zent, sondern halt den
StraBenlarm ab und wirkt
regulierend auf die von
auBen einwirkenden Tem-
peraturen, so daf3 in den
Raumen ein hervorragen-
des Klima gegeben ist.

Im Inneren des dreige-
schossigen Bauwerkes
verwendete der Architekt
Flachdecken. Einen grund-
legenden Vorteil von Flach-

decken unterstreicht Archi-
tekt Dollnig: ,,Es handelt
sich dabei um unterzugs-
freie Decken mit ebenen
Untersichten. Bauherrn for-
dern immer mehr Flexibilitat
in Bezug auf die Blroraum-
gréBen. Flachdecken sind
daher die Losung fir flexible
Raumaufteilung”

Dollnig wei3 aus langjéhri-
ger Berufserfahrung: ,,Bei
der Ausfihrung von Flach-

Flachdecken — unterzugsfreie Decken —
Ausfiihrungsbeispiel mit ABE-GroBplatten.

decken denkt man eher an
die herkémmliche Bau-
weise mit Schalung und
Ortbeton. Den Technikern
von ABEK ist es jedoch ge-
lungen auch den erhdhten
Anforderungen der Beweh-
rungsfiilhrung bei Flach-
decken zu entsprechen und
damit eine wirtschaftliche
und rasche Bauausfih-
rung mit vorgefertigten Ele-
menten zu ermdglichen.”
Architekt Dipl. Ing. Gunther
Dolling setzt immer ofter
ABE-Bauelemente ein. Die
Volksschule Golling und die
Feuerwache in Wals sind
einige Beispiele daftr.
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